Datablad

RAW SVETSADE ARMERINGSNAT

RAW svetsade armeringsnat uppfyller kraven i standarden SS 212540, stalkvalitet NK500AB-W.

Svetsade armeringsnat ar sammanfogade rutnat av en serie parallella langsgéende stalvajrar med jamnt férdelade
mellanrum som svetsats pa tvargdende vajrar med avstdnd som uppfyller de dnskade parametrarna.

Armeringsnat ar den mest anvadnda formen av férstarkning i betong och de &r sarskilt lampliga fér plana
plattkonstruktioner och betonggolv. Andra tilldmpningar av armeringsnat kan vara barande vaggar, stddmurar, balkar
och pelare.

STANDARDSTORLEKAR ARMERINGSNAT (SVERIGE, SS 212540, NK500AB-W)

Typ Kg/del Delar/paket Kg/paket Storlek

5150 24,36 50 1218 5,00x2,30 m
5200 17,63 50 881,5 4,85x2,25m
6150 11,1 50 555 2,45x1,50m
6150 35,12 50 1756 5,00x2,30 m
6200 25,41 50 1270,5 4,85x2,25m
7150 56,29 20 1125,8 5,90x2,30 m
8150 73,63 20 1472,6 5,90 x 2,30 m
8150 62,49 30 1874,7 5,00 x 2,30 m
10150 115,01 10 1150,1 5,90x2,30 m
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RAW

6100F 57,34 20 1146,8 5,90x 2,40 m
6150F 37,9 30 1137 5,85x2,40 m
7100F 74,37 20 1487,4 5,85x2,35m
7150F 48,86 20 977,2 5,90 x 2,30 m
8100F 98,75 20 1975 5,90x 2,40 m
8150F 64,9 30 1947 5,95x2,35m
9100F 118,79 10 1187,9 5,85x2,35m
9150F 81,06 10 810,6 5,85x2,40 m
9300F 28,94 50 1447 3,95x2,40 m
10100F 149,13 10 1491,3 5,90x 2,40 m
10150F 94,77 10 947,7 5,90 x 2,30 m
10200F 71,08 10 710,8 5,90 x 2,30 m
12150F 136,93 10 1369,3 5,85x2,40 m
12100F 207,26 5 1036,3 5,90x 2,40 m

Alla produkter éverensstammer med kraven i EU-standarden EN 10080 och uppfyller mekaniska egenskaper enligt SS 212540.

Table C.S2 -~ Mechanical properties

Bar, coil ? and de-coiled Welded fabric Lattice girder Type of
product specified
values

Technical |500A | S00AB® | 5008 | 500C | 500A | 500AB° | 5008 | 500C | 500A | 500AB°| 5008 | 500C

class

Yield 2500 =500 =500 Cv
strength R,

MPa =095
Stressratio |2105| 2108 |[=108| =115 | 2105 | =108 [=108(=115)|=2105| =108 | =108 | 21,15 o

Re/Ry <135 <135 <135

Elongation | 225 23 250 | 275 | 225 23 250|275 =25 | =23 250 | =275 )

Bendability See table S3

Rebend If required see
test SS-EN 10080:2005

Fatige (o9

262 =150 =100
Omn =300 =300

Shear 025 R, 4, 0.25Re.cn Ao (Chord) or Minimum
force of 0,6-Ry.on Aoy (Giagonal) whichever vaiue
welded is the lower
joints
a The processor and manufacturer of coils have to cooperate closely and 10 agree the properties of deliverad coils.
b Class AB is not in SS-EN 1992-1-1, This class is adjusted to Swedish practice.
¢ Exception from fatigue testing or higher may apply. of stress cycles = 2-106.
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